Kantenanleimmaschinen
Optimat KDN 420 - KDF430C
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Brandt ist das Unternehmen in der

HOMAG Gruppe, das innovative und

leistungsorientierte Lésungen bei

Kantenanleimmaschinen fiir das Hand-

werk sowie kleine und mittelgrofie
Unternehmen bietet.
Im Mittelpunkt aller Entwickiungen

stehen praxisorientierte Lésungen,

die unseren Kunden den langfristigen

Wettbewerbsvorteil sichern.

Unser Know-How fiir lhren
Erfelg

Hohe Standardisierung in
Verbindung mit zukunftsweisenden
Produktionsverfahren und iber

50 Jahre Erfahrung im Maschinenbau
garantieren bei Brandt ein gutes
Preis-/ Leistungsverhéltnis bei
héchster Qualitét.

Motivierte Mitarbeiter, modernste
Produktionsstatten und optimale
Materialien sind die Basis fir die Her-
stellung von Kantenanleimmaschinen,
die unseren Kunden eine best mdgliche
Nutzung bei optimalen Fertigungs-
ergebnissen sichern.

Durch die zielorientierte und konse-
quente Weiterentwicklung der
Steuerungstechnologie wird aber auch
die einfache Bedienbarkeit und ein
hoher Bedienkomfort sichergestelli,
denn bei Brandt steht der Mensch und
das Endprodukt im Mittelpunki.
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Optimat KDN 420




Die Steuerung - Qualitat und
Prizision per Tastendruck

Easy control EC 10+, mit dem “4+”

fiir unsere Kunden

+ Hoher Bedienkomfort durch einfache
Mentstruktur und optimierte Streckenpunkt-
verwaltung

+ Schneller Zugriff auf alle Aggregatfunktionen,
da jede Funktion einer Steuerungstaste
zugeordnet ist

+ Schnelle Umstellung auf unterschiedliche
Kantenarten durch speicherbare Programme

+ Einfache - Ablesbarkeit durch groBes 4-zeiliges
Bediendisplay -

+ Hoher Bedienkomfort durch Fehlerdiagnose im
Klartext
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Optimat KDF 430C
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Einlaufsperre
Fiir einen minimalen Werkstlickabstand
und sichere Bedienung.

Multifunictionsfrasaggregat
{optional)

Flexibilitat bei unterschiedlichen Kanten-
stéarken und Profilen durch NC-Achsen.
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Einlauflineal mit Servomotor
{optional)

Motorisch gesteuert, der jeweiligen Bear-
beitung angepasst fiir exakte Ergebnisse.

Formfrasaggregat

Optimales Formfrasen ohne Einstell-
arbeiten durch Kopplung von DIA-Werk-
zeug und Tastrolle.

Fagefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit
durch Diamantwerkzeuge flr eine optimale
Leimfugenqualitat.

Profilziehklingenaggregat
Zum Gléatten von Radien oder Fasen.




Heizstrahler Viagazin Druckzone mit Seriyomotor

Hochfeste Verklebung durch eine optimale Rollen- und FixlAngenmagazin flr eine (optional)

Werkstlickvorw&rmung. sichere Materialzufuhr. Motorisch gesteuert, der jeweiligen
Kantenstarke angepasst fir eine sichere
Verkiebung.

Flachenziehklingenaggregat Schwabbelaggregat Nesting Paicet

{optional) Zum Polieren von Kanten fiir natiirliche {optional)

Fiir das perfekte Finish. Farbtreue. Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf
Fras- und Ziehklingenaggregat zur Uber-
briickung von z.B. Topfbandbohrungen.




Drucikzone

Schwere Druckzone bis 8mm Kanten-
stiarke und 60mm Plattenhdhe fir eine
optimale Leimfugenqualiiat.

Oberdruckyerstellung mit Servo-
motor (optional)

Motorisch gesteuert, der jeweiligen Platten-
starke angepasst flir eine exakte Flhrung.

Kappaggregat Frasaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes Multifunktionales Frasaggregat mit
Kappaggregat mit hochpréziser Linear- DFC-Werkzeugtechnologie fiir eine
fahrung. optimale Absaugung.
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Zentral-Schmiereinheit Power Control PC 20+
Zur Schmierung der Kettenbahnfiihrung {optional)
fur einen langlebigen und prazisen Lauf Mit dem + fiir unsere Kunden.

der Transportkette.
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Technische Daten
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Optimat KDN 420

Optimat KbDF 420

KDN 420 KDF 420
Maschinenldnge (mm) 4360 4360
AnschluBwert (kW) 6 10
Gewicht (kg) 1350 1410
Absaug-Durchmesser (mm) 3x60/1x100 1x120/3x60/1x100
Verschubgeschwindigkeit (m/min) 11 (optional 14)
MaschinenmaBe BxH (mm) 1130 x 1580
Werkstiickdicke (mm) 8- 60
Kantendicke (mm) 04-8
Rollentrennen (mm) max, 3,0x 45/ 1,0 x 65
Arbeitshéhe (mm) 950
Elektrik 400V -3 Ph- 50 Hz
Pneumatik (bar) 6
Larmemissionswert (dBCA) 84/85




Optimat KDN 430 C

Optimat KDF 430 C

KDN 430 C KDF 430 C
MaschinenlZnge (mm) 4860 4860
AnschiuBwert (kW) 6 10,5
Gewicht (kg) 1630 1690
Absaug-Durchmesser (mmj 3x60/1x100 1x120/3x60/1x100
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 11 (optional 14)
MaschinenmaBe BxH (mm) 1130 x 1580
Werkstlickdicke (mm) 8-60
Kantendicke {mm) 0,4-8
Rollentrennen (mm) max, 3,0 x45/ 1.0 x 65
Arbeitshohe (mm) 950
Elektrik 400V -3 Ph-50Hz
Pneumatik (bar) 6
Larmemissionswert (dBCA) 84/85

Technische Anderungen vorbehaiten. Einzelne Maschinendarsteliungen kénnen Optionen enthalten.




