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Optimat:

Mehr muB High-Tech nicht kosten
Mit der Baureihe "Optimat” prasentiert
die Homag-Gruppe eine preiswerte
Alternative zum individuellen Spezial-
programm. Alle Optimaten verfligen
Uber dieselbe Spitzentechnik, dieselbe
legendare Qualitat und Zuverlassigkeit,
die Sie schon immer von den Homag-
Produkten kennen. Da wir die Optima-
ten jedoch in Serie produzieren, wird’s
entscheidend preiswerter fir Sie. Und
zusétzlich profitieren Sie von der er-
freulich kurzen Liefer- und Montage-
zeit.

Erfolgschancen fiir Industrie und
Innenausbau

Die interessanten Moglichkeiten kreati-
ver Kantengestaltung, speziell auch mit
Softformingprofilen, und die wachsen-
de Zahl unterschiediicher Werkstoffe
far die M&belfertigung stellen Innen-
ausbau und Industrie vor neue Heraus-
forderungen - und bieten gleichzeitig
neue Chancen. Doch der zunehmende
Kostendruck zwingt dazu, Investitionen
sorgféltig zu planen. Deshalb wird von
einer praxisgerechten Maschine zum
Anleimen von Softforming- und anderen
Kanten erwartet, daB sie rationell, flexi-

bel und duBerst wirtschaftlich fir jedes
Kantenmaterial einzusetzen ist. Aus
diesen Leitgedanken heraus wurden
die Softformingmaschinen Optimat

KL 78 E und KL 79 E entwickelt.
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Enorme Kantenvielfalt

Die Softforming-Optimaten beein-
drucken durch ihre hohe Flexibilitat.
Die Maschinen verarbeiten eine Vielfalt
von Kantenmaterialien: Massivholz,
Rollen- oder Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS- oder Furnierkanten. Die
Profilformen reichen vom Dach- und
Tonnen- bis zum S- oder Einlegeprofil.
Und alles selbstredend inklusive Nach-
bearbeitung!

Starke Technik fiir starke

Ergebnisse

Mit ihrer modernen, leistungsstarken

Technik sichern die Optimaten eine

hohe Bearbeitungsqualitat und einen

hervorragenden Bedienungskomfort:

¢ moderne, wartungsarme
Maschinenelemente

* schnelle, prazise Umrlistung mit
hoher Prézision fiir reproduzierbare
Einstellungen

¢ héchster Bedienkomfort sowohl
im Bereich der Maschinen- und
Aggregatetechnik als auch im
Bereich der Steuerung

» werkstlckorienierte Programm-
erstellung mit grafischer Unter-
stiitzung der Maschinenbediener

Larmschutz, Spane- und
Staubentsorgung

Der Larmschutz garantiert einen Larm-
pegel unter 90 dB (A) nach DIN ST 63
BD, Teil 1653. Die optimale Spane-
entsorgung der Optimat-Baureihe 70
gewdhrleistet eine minimale Staub-
belastung. Sie liegt unter dem vom
Gesetzgeber vorgegebenen Wert von
2 mg/m?® - zusétzliche Staubmes-
sungen sind nicht erforderlich.

Energiesparende Spéneentsorgung lber
ein Transportband zum zentralen Absaug-
stutzen (Option)




Die Grundmaschine ist mit einer festen
Auswahl an Aggregaten ausgestattet.
Mit Hilfe unterschiedlicher Optionen
paBt sie sich maBgeschneidert lhren
spezifischen Aufgaben an.

Universalfrisaggregat zum
Fiigefrisen oder Profilfrisen
Mit zwei schwenkbaren Motoren,
Gleich- und Gegenlauf, Leistung
2x 3 kw

Schmelzileberauftrag und
Kantenmagazin

Zum Anleimen von Softforming- und
geraden Kanten mit Quickmelt-
Schmelzkleberaggregat. Magazin flr
Streifen- und Rollenmaterial mit
Kanteniiberwachung. Magazinhéhen-
verstellung zur optionalen Kanten-
regulierung. Leimrolienweiterlauf bei
Vorschubstop. Auf solche Details legen
wir natlirlich groBen Wert.

Mehrfachdruckzone G 4fach (1)
Mit Druckrollensatz fir gerade Kanten
und Profildruckrollensatz fir Soft-
forming von oben und unten. Dazu
kommen zwei freie Platze fiir weitere
Softformingprofile. Durch einfaches
Drehen der Druckzone wird das Profil
gewechselt. Und die Rollensdtze mit
ihren voreingestellten Profilrollen las-
sen sich, wenn noch mehr Profile
gewtinscht sind, schnell und problem-
los austauschen.

Optionen: Profildruckrollensatz G
oben, Profildruckrollensatz G unten

Kappaggregat HL 05 @

Zum bdndigen Abs&gen der iber-
stehenden Kanten, manuelle Umstel-
lung von Fase- auf Geradschnitt
Option: pneumatische Verstellung
Fase-/Geradschnitt

VYorfrasaggregat
Flr den oberen und unteren
Kanteniiberstand

Frasaggregat

Zum Frasen von Fase oder Radien an
den Kanten

Optionen: Verstelleinrichtungen
Frasmotor stufenios oder pneumatisch,
Wechseleinrichtung Frasmotor

Dazu: Freiplatz im Formatteil

Zur Aufnahme weiterer Aggregate -
beispielsweise fiir den Trennmittel-
auftrag oder zum Frésen der Einlege-
profile (siehe rechts)

Optionen
Formatteil:

Trennmittelspriithgerat @

Das Trennmittel verhindert ein
Ankleben der tiberlappenden, mit
Schmelzkleber beschichteten
Softformingkante. Es kann auf dem
vorhandenen Freiplatz im Formatteil
der Maschine aufgebaut werden.
Option: Trennmittelsprihgerat
oben/unten

Einlegeprofile

die markanten Kanten

Yorritz- und Abplattaggregat @
Fiir den Freiplatz im Formatteil der
Maschine. Frast eine dichte und
saubere Fuge und plattet die Werk-
stiickoberflache exakt auf Kanten-
starke ab. Motor 1 kW, oben und
seitlich getastet.

Optionen: Vorritz- und Abplattaggregat
oben/unten, Dia-Ritzsage, Dia-Abplatt-
fraser

Einlegeprofile geben den Kanten ein
besonders markantes "Gesicht”, einen
ganz eigensténdigen Auftritt. Mit den
vielen Kombinationsmdglichkeiten
zwischen Kante und Platte in bezug
auf Farben, Formen und Materialien
regen sie die Phantasie von Gestaltern
an - und lhr Geschaft ebenso. Um
Einlegeprofile zu fertigen, muB die
Grundausstattung der Softforming-
maschine erweitert werden.

Einlegeprofile
oben/unten

b Rollmesser (3)

3 Wird in die Mehr-
——| fachdruckzone ein-
gebaut. Der Profil-
druckrollensatz
preBt das Einlege-
profil an, ein geta-
stetes Rollmesser schneidet die Uber-
lappende Kante prazis und fugendicht
ab. Optionen: Rollmesser fiir Profil-
druckzone unten/oben




Aus einem umfangreichen Baukasten
kénnen Sie - erganzend zur Grund-
ausstattung - genau die Aggregate
auswahlen, die Sie flr Ihre jeweiligen
Anforderungen bendtigen. Fir lhre
individuelle Bestlickung steht lhnen ein
groBer Freiplatz im Nachbearbeitungs-
teil der Maschine zur Verfligung. Die
hier gezeigten Aggregate stellen nur
einen Ausschnitt aus dem gesamten
Programm dar, das sténdig erweitert
und aktualisiert wird. Am besten, Sie
sprechen ganz einfach mit uns Uber
lhre Aufgaben und Wiinsche.
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Universalfrasaggregat @

Zum Frasen von Falzen, Nuten und
Profilen, schwenkbarer 4-kW-Motor,
Zwischensupport flir elektropneuma-
tische Einsatzsteuerung

Optionen: Abtastung von oben oder
seitlich

Formfrasaggregat FF i2 @

Zum allseitigen Fertigfrasen von Werk-
stlicken, auch fir die Querbearbeitung
von Softforming- und Postforming-
profilen, Schnellwechseleinrichtung
zum manuellen Umrlsten auf unter-
schiedliche Kantenprofile

Optionen: Wechseleinrichtung, Wende-
plattenwerkzeuge fiir verschiedene
Kantenprofile

Bandschleifaggregat iKS i0 @
Mit Oszillation zum Schleifen gerader
Furnier- und Massivholzkanten
Optionen: Verstellung Bandschieif-
aggregat pneumatisch

Profilschleifaggregat PS 10 /
Profilschleifaggregat PS 20 (4)
Zum Schleifen von Profilen, schwenk-
bar, Schleifdruck manuell einstellbar
Optionen: Oszillationseinrichtung,
Schleifschuhe, bei PS-20-Zweischuh-
technik
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Machputzeinrichtung Profil @

Zum Abziehen von Fasen und kleinen
Radien oben und unten an PVC-Kanten

Optionen: Verstellung pneumatisch,
Fasemesser, Profilmesser

Schuwrabbelaggregat oben/unten
mit Oszillation (7)

Zum Griffigmachen und Polieren von
Kunststoffkanten.

Fase-/Radiusschleifen PS 40 oben
und unten (5)

Zum Schleifen von Fasen und kieinen
Radien an Furnier- und Massivholz-
kanten

Optionen: Pneumatikverstellung,
automatische Verstellung, Profilschlieif-
schuhe




kann jeder schnell

Homatic: Ab jet
und sicher steuern

Wer eine Maschinensteuerung braucht,

verlangt nicht nur optimale Sicherheit g 1 = e g
und Wirtschaftlichkeit. Vielmehr muB il

die Steuerung auch moglichst einfach it

bedienbar und ohne Aufwand program-
mierbar sein. Die neuen Homatic-Steue-
rungen verrichten ihre Arbeit ,spielend”
leicht und absolut zuverlassig.

Homatic NC 16 oder NG 21 ~

Sie haben die Wahl

Bei der neuen Homatic-Klasse kénnen

Sie zwischen zwei Alternativen wahlen:

* Homatic NC 16 - die besonders
preiswerte Standard-Steuerung, in
der Grundausfiihrung enthalten ) '

* Homatic NC 21 - die Komfort- g e |
Steuerung mit einfachster Bedienung 1L
in Window-Technik . '

NC 16

lhr Extra-Plus in puncto Sicherheit
Homatic-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter harte-
sten Bedingungen. So steuert die
Homatic selbst unter hoher Staub- und
Hitzebelastung thren Optimaten rund-
um zuverlassig.

Programmieren - kein Problem

Die Homatic NC 16 ist bereits ab Werk
mit drei Grundprogrammen ausgestat-
tet. Damit ist ein GroBteil aller Arbeiten,
die Sie bendétigen, eingespeichert.
AuBerdem kdénnen auf einfache Art und
Weise weitere Bearbeitungsprogramme
nach lhren individuellen Bedtirfnissen
eingeben werden. Dabei gilt: einmal
gespeichert - immer gespeichert.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Uber Display und Bedienerfiihrung kén-
nen Sie mit lhrer Steuerung von Anfang
an ,Klartext“ reden. Die Steuerung
fuhrt Sie beim Programmieren Schritt
fiir Schritt zu threm Ziel. Sowohl die
Auswahl der Programme wie die Be-

fehlseingaben sind direkt im Display- I
Text ablesbar. i
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Datel Bearbelten Ansicht Hilfe

Fehlerdiagnose inkdusiy
Durch eine direkte Fehlermeldung (ber
— e den Monitor (z.B. "Schutzhaube offen”)
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T ] und durch betriebssicher, auch unter
1 l harten Bedingungen. So steuert die
Homatic selbst bei hoher Staub- und
Hitzebelastung Ihren Optimaten ab-
== e e e e a7 e solut verlaBlich.

Rundum sicher
Homatic-Steuerungen sind durch

e e T

Komfortable Bedienung fiir das
Handwerk

Noch nie war es so einfach, eine Kan-
tenanleimmaschine zu programmieren
und zu bedienen. Die neue Homatic-
Steuerung NC 21 setzt MaBstébe in
bezug auf Bedienkomfort. Sie wurde
speziell fir das Handwerk entwickelt.
Der Bediener kann seine vertraute
Denk- und Vorgehensweise bei der
Bearbeitung eines Werkstiicks direkt in
die Eingabe der Steuerung umsetzen.
Die Steuerung verftgt (ber einen farbi-
gen Flachbildschirm und eine staubge-

schiitzte PC-Tastatur fir die Eingabe ‘
der Daten. Sie baut auf die Regeln des

weltweit bekannten Windows-

Standards auf und ermdglicht so die

problemlose Umsetzung des vom PC

her bereits bekannten Wissens.

Zu jeder Eingabe erhélt der Bediener

eine grafische Unterstlitzung, die ihm

die Bedeutung des Eingabefeldes ver-

anschaulicht. AuBerdem wird jeder ein-

gegebene Wert sofort auf seine Zulas-

sigkeit Uberpriift, so da3 Fehleingaben

nahezu unmdéglich werden. 9



FHomag ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet flir Sie kurze
Wege, rasche Aktivitdten und intensive
Kundennahe - in der ganzen Welt.

Weltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der Homag-
Servicezentrale werden dann mégliche
Fehler gesucht, eingegrenzt und oft
sogar gleich per Telefon behoben.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind zwar einfach zu
bedienen, doch eine griindliche Schu-
lung verkiirzt die Inbetriebnahmezeiten,
erspart unnétige Versuche, erhéht die
Fertigkeit der Bediener und steigert die
Effizienz.

Sorgfaltige Wartung

Eine planméBige, fachgerechte Instand-
haltung senkt die Kosten und erhéht
die Produktivitat und Standzeiten der
Maschinen und Anlagen.

Ausgezeichnete Qualitat

Die Homag-Gruppe ist nach

DIN EN ISO 9001 zertifiziert (TUV
CERT). DaB die Maschinen der
CE-Norm entsprechen, ist fir uns
eine Selbstverstandlichkeit. Sie
haben damit die Sicherheit gleich-
bleibender Qualitat.
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Kunde zu sein

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service — um nur
einige wenige Beispiele zu nennen.
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zahlt sich aus, bei Homag

Technische Daten

Maschinentype Optimat | Optimat
KL78/E12 |  KL79/E12
Gesamtlinge mm | 9.295 | 10,045

Maschinentype Optimat KL 70/E

Maschinenabmessungen

Gesamtldnge mm siehe Tabelle oben

Larmschutzverkleidung
geschlossen/gedffnet:

Gesamtbreite 910/1.540 mm
Gesamthdhe 1.840/2.280 mm
Arbeitshéhe 950 mm

AnschluBwerte

Gesamtabsaugeleistung m?/h nach Bestiickung
Spéneband Optional
Luftgeschwindigkeit 28 m/sec.
Pressluftverbrauch nach Bestlckung nl/min.
Pressluftanschiuss R1/2 "Innengewinde

Zuleitung R1”
ca. 200 mm/Ws
Normal-Steuerspannung/Frequenz 400/24/50 V/Hz
Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestlckung
Statische Umrichter angebaut
Schaltschrank kW angebaut

Druckverlust

Optimat |  Optimat

KL 79/1/E12 | KL 79/2/E12

10.860 | 11610 |
Sonstiges

Vorschub stufenlos regelbar
Maschinengewicht ca. kg

Arbeitsmalle
Werkstlickdicke

Werkstilickbreite
bei Werkstiickdicke 22 mm
bei Werkstiickdicke 60 mm
Kantendicke Rollen

Kantendicke Streifen

Profiltiefe oben

Profiltiefe unten

Werkstlickiiberstand fix

Optimat
KL 79/3/E12

12.360

18 - 24 m/min.

nach Maschinentype

min, 12 mm
min. 85 mm
min. 125 mm

max. 0,3- 3,0 mm
max. 0,4 - 12,0 mm

max. 20 mm
max. 15 mm
50 mm

Gesamtbreite

. Gesamtbreite
gedffnet
geschlossen

Einlauf

Formatteil Verleimitell

Gesamitlange

Nachbearbellungsteil

Freier Platz

Gesamththe
gedfinet

Gesamihdhe
geschlossen

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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