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Kantenanleimmaschinen
Optimat KDN 630 - KDF 670 2C

PRACTIVE

Alles, was das Handwerk braucht




Technische Daten

Optimat
KDN 630

Optimat
KDF 640

KDN 630 KDF 640
Maschinenlange (mm) 4860 5360
AnschluBwert (kW) 6 11
Gewicht (kg) 1650 2050
Absaug-Durchmesser (mm) 1x120/1x100 2x120/1x100
Vorschubgeschwindigksit (m/min) 16
MaschinenmabBe BxH (mm) 900 x 1600
Werkstiickdicke (mm) 8- 60
Kantendicke (mm) 04-12
Rollentrennen (mm) 3 x 45/1,0 x 65
Arbeitshéhe (mm) 950
Elektrik 400V -3 Ph-50Hz
Pneumatik (bar) 6
Larmemmissionswert (dBA) 84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen knnen Optionen enthaiten.




T-TZ%T/*E

Optimat

KDN 650 C
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Optimat

KDN 660 2C

Maschinenldnge (mm)
AnschluBwert (kW)
Gewicht (kg)
Absaug-Durchmesser (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Maschinenmafe BxH (mm)
Werkstilickdicke (mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen (mm)
Arbeitshthe (mm)

Elektrik

Pneumatik (bar)
Larmemmissionswert (dBA)

KDN 650 C

5860

7

2200

1x120/1x100
11/16

900 x 1600
8 - 60
04-12
3 x 45/1 x 65
950
400V -3 Ph-50Hz
6

84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

KDN 660 2C
6360

10

2500
1x160/1x100

Optimat

KDF 660 C
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Optimat
KDF 670 2C

Maschinenlange {mm)
AnschluBwert (kW)
Gewicht (kg)
Absaug-Durchmesser (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
MaschinenmaBe BxH (mm)
Werkstuckdicke {mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen (mm)
Arbeitshéhe (mm)

Elektrik

Prneumatik (bar)
Larmemmissionswert (dBA)

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

KDF 660 C

6360

12

2600
1%120/1x120/1x100

KDF 670 2C
6860
15
2800
1x7120/1x160/1x100

11/16

900x1600
8 - 60
0,4-12
3,0 x 45/1 x 65
950
400V -3 Ph-50Hz
6
84/85




Anspruchsvolle Kanten fiir
anspruchsvolle Kunden

Optimat:
Mehr muss High-Tech nicht kosten

Mit ,Optimat 2“ présentiert die Homag-
Gruppe jetzt eine neue Maschinen-
generation fiir die holz-verarbeitende
Industrie sowie das Holz-Handwerk,

die noch stirker auf die Bediirfnisse
unserer Kunden abgestimmt sind.

Alle Optimaten verfiigen iiber die gleiche
Spitzentechnik, die gleiche
legendéare Qualitat und
Zuverlassigkeit, die Sie
schon immer von der .
Homag-Gruppe kennen.

Da wir die Optimaten jedoch in
Serie produzieren, wird’'s entscheidend
preiswerter fiir Sie.
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Zukunfisorientiertes
Maschinendeasign

Neben der Technik setzen die
Neuentwicklungen Optimat auch im
Maschinendesign neue MabBstébe.

Ein Maximum an Werterhaltung ist so iber
viele Jahre gewéhrleistet,

Sinnvolie Automatisierung

Ohne Elektronik ist unser heutiges Leben

nicht mehr vorstellbar. StandardméBig ist

die neue Baureihe ausgeristet mit:

- Elektronischer Streckensteuerung

- Elektronischem Freguenzumformer, ver-
schieifrei mit integrierter Matorbremse

- Kettenbahn-Zentralschmierung

- Elektronischer Schmelzkleber-Temperatur-
tiberwachung mit automatischer Tempera-
turabsenkung in l&ngeren Arbeitspausen

- Varristung fir zukunftsorientierten
Tele-Setvice

- komfortabler IPC-Steuerung
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Optimat KDF 660 C

Optimat KDF 660 C

Leistungsstarke Bearbeitungs-
aggregate fiir flexible Produktion
Gemeinsam ist allen Bearbeitungs-
aggregaten die hohe Prazision.
Schnelle Umrlistbarkeit sowie der hohe
Sicherheitsstandard sind weitere
Merkmale.

Problemlose Yerleimung

KDN/F sind mit dem gleichen auslauf-
sicheren Leimbehalter ausgeristet wie
die seit Jahren erfolgreichen groBeren
KD-Baureihen.

Verarbeitet wird handelsiibliches Granulat,
die Leimmenge ist fein dosierbar.
StandardmaBig sind die Maschinen
bereits mit einem automatischen
Rollenmagazin, auch fiir 3-mm-PVC-
Kanten, ausgerustet.

Fixlangen kdnnen ebenfalls problemlos
verarbeitet werden.
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Bedienfreundliche
Bearbeitungsaggregate

Leistungsfahige Bearbeitungs-
aggregate fiir eine flexible
Produiction

Gemeinsam ist allen Bearbeitungs-
aggregaten die hohe Prézision,
Grundlage fiir optimale Bearbeitungs-
qualitat. Schnelle Umriistbarkeit,
wartungsfreundliche Konstruktion
sowie der hohe Sicherheitsstandard
sind weitere Merkmale.

Die Steusrung:

e Alle Funktionen per einfachen
Knopfdruck vom Bedienterminal
ansteuerbar

e Kurze Riistzeiten durch das Abrufen
von Bearbeitungsprogrammen

» Fehlerdiagnose im Klartex

e Betriebsdatenerfassung

e Selbsterkldrende Bedienerfiihrung

¢ Graphische Oberfldache
mitPictogrammen
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1. Fiigefrasaggregat

Zwei Frasmotoren je 2,2 kW,

12.000 U/min., Drehrichtung Gleich-
/Gegenlauf. Bestilickung standardméaBig
mit DIA-Fligemesserkdpfen. Zum
Nachfrasen gesagter Werkstlckkanten
zwecks Erzeugung einer optimalen
Kantenqualitét.

2. Standard-Yerleimaggregat
Auslaufsicheres Schnellheizbecken.
Infrarot-Strahler. Automatischer
Kanteneinzug flir Rollen und Streifen.

3. Quickmelt {optional)
Hohe Verflgbarkeit und optimale
Leimqualitét durch Quickmelt Verleimteil.

4. Kappaggregat Fase/Gerade

Zwei Kappmotoren, je 0,35 kW,

12.000 U/min. Ziehender Schnitt fir hohe
Genauigkeit, hochprézise
Linearflhrungen.

5. Bundigfrisaggregat

Zwei Frasmotoren, je 0,55 kW,

12.000 U/min., schwenkbar von 0-25
Grad. Bestlickung mit Wendeplatten-
Kombifrédsern Radius/Gerade.
Digitalzéhlwerke zur Schnellverstellung.
Je nach Maschinentype kommen ein
oder zwel Aggregate zum Aufbau.

6. Formfrisaggregat

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten
sowie Kopfkanten an Post- und
Softformingteilen. Zwei Motoren, je

0,35 kW, 12.000 U/min., bestickt mit
Wendeplatten-Radiusfrésern.

7. Ziehklingenaggregat

Zur Finishbearbeitung von vorgefrasten
PVC-Kanten mittels Profilmessern.
Tastung horizontal/vertikal.

Fiachenziehilinge (optional)

Zum Abziehen bzw. S&ubern der Werk-
stiickoberflachen im Leimfugenbereich
von evtl. ausgetretenen Schmelzkleber-
resten. Pneumatische Abblasvorrichtung
zur Schneidenreinigung sowie pneumati-
scher Verstellung.

8. Schwabbelaggregat

Zum Polieren und Brechen (Radius oder
Fase) von Kanten. 2 Motoren, je 0,18kW
{(mit optionaler Oszillationseinrichtung
sowie pneumatischer Einsatzsteuerung).






