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Kantenanleimmaschinen
Optimat KDN 740 - KDF 780 2C
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PRACTIVE

Alles, was das Handwerk braucht




Technische Daten

Optimat

KDN 740 T_j

Optimat

KDF 750 =1

AnschluBwert (kW)

Gewicht (kq)
Absaug-Durchmesser (mrm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
MaschinenmaBe BxH (mm)
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen {mm)
Arbeitshéhe (mm)

Elektrik

Prneumatik (bar)
Larmemmissionswert (dBA)

KDN 740
5360

10

1650
1x120/1x100

11 - 20 vari.
1000 x 1700
8 - 60
0,4 -12(15)

3 x 45/1 x 65
950
400V -3 Ph -50Hz
B
84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kdnnen Optionen enthalten.
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KDF 750
5860

15

2050
2x120/1x100




Optimat

KDN 760 C

Optimat

KDF 770 C

Maschinenlénge (mm)
AnschluBwert (kW)
Gewicht (kg)
Absaug-Durchmesser (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
MaschinenmaBe BxH (mm)
Werkstuckdicke (mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen {(mm)
Arbeitshéhe (mm)

Elektrik

Pneurnatik (bar)
Larmemmissionswert (dBA)

KDN 760 C KDF 770 C
6360 6860
11 18
2300 2500
1x160/1x100 1x120/1x160/1x100
11 - 20 vari
1000 x 1700
8 - 60
0,4 - 12(15)
3 x 45/1 x 65
950
400V - 3 Ph-50Hz
6
84/85

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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Optimat

KDN 770 2C

Optimat

AvTs=

KDF 780 2C

Maschinenlénge (mm)
AnschluBwert (KW)
Gewicht (kg)
Absaug-Durchmesser (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
MaschinenmaBe BxH (mm)
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke (mm)
Rollentrennen (mm)
Arbeitshdhe (mm)

Elektrik

Pneumatik (bar)
Larmemmissionswert (dBA)

KDN 770 2C

6860

13

2500
1x200/1x100

11 - 20 vari.
1000 x 1700
8-60
0,4 - 12(15)
3,0 x 45/1 x 65
950

KDF 780 2C

7360

20

3000
1x120/1x200/1x100

400V -3Ph-50Hz

6
84/85

Technische Anderungen vorbehaiten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.



Perfekte Kanten fiir
anspruchsvolle Kunden

Optimat:
Wehr muss High-Tech nicht kosten

Mit | Optimat 2" prasentiert die Homag-
Gruppe jetzt eine neue Maschinen-
generation fir die holzverarbeitende
Industrie sowie das Heolz-Handwerk,

die noch stérker auf die Bedilrfnisse
unserer Kunden abgestimmt sind.
Alle Optimaten verfiigen iiber
die gleiche Spitzentechnik,
die gleiche legendire Qualitat
und Zuverldssigkeit,
die Sie schon immer
von der Homag-Gruppe
kennen.

Da wir die Optimaten jedoch in

Serie produzieren, wird's entscheidend
preiswerter fiir Sie.

Zukunftsorientiertes
Maschinendesign

Neben der Technik setzen die
Neuentwicklungen Optimat KDN 740 -
KDF 780 2C auch im Maschinendesign
neue Mafstabs. Ein Maximum an '
Werterhaltung ist so tiber viele Jahre
gewéhrleistet.

DF 770
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Optimat KDF 770 C
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Bedienfreundliche P
Bearbeitungsaggregate

Leistungsfihige Bearbeitungsaggre-
gate filr eine flexible Produiction

Gemeinsam ist allen Bearbeitungs-
aggregaten die hohe Préazision,
schnelle Umriistbarkeit, wartungs-
freundliche Konstruktion sowie der
hohe Sicherheitsstandard.

Automatische Einzugsvorrichtung
flir Roflenware auflerhalb des
Haubenbereichs {optional).

PC i6-Maschinensteuerung

Alle Modelle werden bereits in der
Standardausfuhrung mit der Komfori-
steuerung PC 16 ausgerdstet, die sich
durch ihre einfache Bedienung und
Ubersichtlichkeit auszeichnet. Riistzeiten
werden extrem verkiirzt, da beliebig viele
Bearbeitungsprogramme speicherbar sind.
Eine Betriebsdatenerfassung sowie eine
Klartext-Diagnose gehdren zum Standard.
Das serienméfige Modem ermoglicht
eifne Ferndiagnose.
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1. Fligefrasaggregat

Flr optimale Kantenqualitat. Zwei
Frasmotoren je 2,2 kW, 12.000 U/min.,
bestlickt mit DIA-Fligefrasern,
Drehrichtung Gleich-/Gegenlauf.

2. QUICKMELT-Yerleimaggregat
Auslaufsicheres Schnellheizbecken
einschl. QUICKMELT-Vorschmelzeinheit.
Infrarot-Strahler flir erhéhte Leimqualitat.
Automatischer Kanteneinzug fir Rollen
und Fixléngen.

3. iKappaggregat Fase/Gerade

Zwei Motoren, je 0,35 kW, 12.000 U/min.
inkl. pneumatischer Verstellung
Fase/Gerade.

4. Biindigfrdsaggregat

Zwei Frasmotoren, je 0,55 kW,

12.000 U/min.. schwenkbar von

0-25 Grad. Bestlickung mit Wende-
platten-Kombifrésern Radius/Gerade.
Digitalzahlwerke zur Schnellverstellung.
Je nach Maschinentype kommen ein
oder zwei Aggregate zum Aufbau.

5. Formfrasaggregat

Zum Eckenrunden. 2 Motoren, je
0,35 kW, 12.000 U/min., bestiickt mit
WPL Radiusfrasern.

6. Profilziehilinge / Radius — Fase
Zum Abziehen / Glatten von Radien oder
Fasen. Mit pnematischer Verstellung vom
Bedienpult (optional).

Fiichenziehidinge (optional)

Zum Abziehen bzw. Séubern der Werk-
stiickoberflachen im Leimfugenbereich
von evil. ausgetretenen Schmelzkieber-
resten. Pneumatische Abblasvorrichtung
zur Schineidenreinigung sowie pneumati-
scher Verstellung.

7. Schwabbelaggregat

Zum Polieren und Brechen (Radius oder
Fase) von Kanten. 2 Motoren, je 0,18kW
{optional mit Oszillationseinrichtung
sowie pneumatischer Einsatzsteuerung).






